" esp@cenet document view e Page 1 of 1 



Ribbed nail for securing boards onto blocks for pallets - has long ribbed 
section near nail tip and short ribbed section between smooth shaft sections 
under head 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE4141612 
1993-06-24 

ROCKENFELLER WOLFGANG (DE); ROCKENFELLER 
GOTTFRIED ING GRA (DE) 
ROCKENFELLER GMBH & CO KG (DE) 

B65D19/31; F16B15/00 

B27M3/00D14; F16B15/04; B65D19/00C3D4C1 
DE19914141612 19911217 
DE19914141612 19911217 



Abstract of DE4141612 

The pallet has two layers of boards nailed onto 
support blocks (5) using the nail fasteners. The 
nail tip section has ribbed profiles (7) to hold 
into the block. A shorter ribbed section (13) 
grips between the two boards, leaving two 
smooth sections for rigidity. The ribbed 
sections prevent nail popping when the pallet 
flexes under load. 

The tip section of rib profile extends up to half 
the length of the nail shaft. The second ribbed 
section is up to one third the length of the tip 
ribbed section, with the smooth sections of 
equal length. 

ADVANTAGE - Improved grip into boards, less 
risk of nails bending during fitting, less risk of 
nail popping. 
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© Nagel sowie mit Hilfe solcher Nagel hergestellte Verbindung zwischen zwei aufeinanderliegenden Brettern 

und einem Klotz 
(§7) Zur Verbindung mindestens zweier aufeinanderliegender 

Bretter 2 und 3 mit einem Klotz 5, insbesondere ernes 

Langsbrettes 2 und eines Querbrettes 3 von LMC-Paletten 1 

mit einem Distanzklotz 5, werden Nagel 6 benutzt. bei 

welchen der Schaft 7 im Bereich zwischen einer Spitze 9 und 

einem Kopf 8 jeweils teilweise eine glane Mantelflache 10, 

11 und eine in Umfangsrichtung gerillte bzw. benppte 

Mantelflache 12 und 13 aufweisen. 

Zur Sicherung einer optimalen Haltbarkeit der Verbindung 
sind zwei glatte Mantelflachen-Abschnitte 10 und 11 und 
zwei gerillte bzw. berippte Mantelflachen-Abschnitte 12 und 
13 abwechselnd hintereinanderliegend am Schaft 7 vorgese- 
hen Dabei schlie&t ein glatter Mantelflachen-Abschmtt 11 
unmittelbar an den Kopf 8 und ein gerillter bzw. berippter 
Mantelflachen-Abschnitt 12 unminelbar an die Spitze 9 an. 
Wichtig ist dariiber hinaus, daB der zweite gerillte bzw. 
berippte Mantelflachen-Abschnitt 13 sich uber ein Langen- 
teil 1 4 des Schaftes 7 erstreckt, welcher einerseits vom Kopf 
8 und andererseits vom hinteren Ende des ersten gerillten 
bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts 12 etwa den glei- 
chen Abstand 15 und 16 aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Nagel zur Verbindung 
mindesiens zweier aufeinanderliegender Bretter mit ei- 
nem Klotz. und zwar insbesondere eines Langsbrettes 5 
und eines Querbreties von sogenannten Dauer-Palet- 
ten, z. B. UlC-Dauer-Paletten mit einem Distanzklotz, 
bei welchem der Schaft im Bereich zwischen einer Spit- 
ze und einem Kopf jeweils teilweise eine glatte und eine 
in Umfangsrichtung gerillte bzw. berippte Mantelflache io 

aufweist. . 

Gegenstand der Erfindung ist aber auch eine mit Hilfe 
solcher Nagel hergestellte Verbindung zwischen zwei 
Brettern und einem Klotz einer sogenannten Dauer-Pa- 
lette. z. B. UICDauer- Palette oder dergleichen. 15 

Paletten dieser Art werden in der Regel aus Holz. 
namlich aus Brettern und Klotzen unter Vermittlung 
von Nagelverbindungen hergestellt. Dabei weisen diese 
Paletten ein Oberdeck aus Langsbrettern, ein Zwischen- 
deck aus Qucrbrcttcrn sowic cin Unterdeck aus Langs- 20 
brettern auf. welche unter Zwischenschaltung von Di- 
stanzklotzen durch Nagel miteinander verbunden wer- 
den. 

Bei den als Verbindungselemente verwendeten Na- 
geln nach DIN 68 163. Form K hat der Schaft im Bereich 25 
zwischen der Nagelspitze und dem Nagelkopf jeweils 
teilweise eine glatte und eine in Umfangsrichtung gerill- 
te bzw. berippte Mantelflache, wobei die letztere auch 
gewindeartig gestaltet bzw. ausgefiihrt sein kann. Bei 
den herkommiichen Nageln schlieBt der glatte Mantel- 30 
flachen-Abschnitt an den Kopf an, wahrend der gerillte 
bzw. berippte Mantelflachenabschnitt von der Spitze 
ausgeht und sich uber mehr als die Halite der gesamten 
Schaftlange erstreckt. 

Zur gemeinsamcn Verbindung der das Oberdeck bil- 35 
denden Langsbretter und der das Zwischendeck bilden- 
den Querbretter mit den Distanzkldtzen kommen als 
Nagel sogenannte UIG-Konvexringnagel - nach DIN 
68 _ zum Einsatz. die zwischen der Stirnflache des 
Kopfes und ihrer Spitze eine Gesamtlange 1 von z. B„ 40 
zwischen 88 mm und 90 mm haben und dabei aus einem 
Draht hergestellt werden, in den der gerillte bzw. be- 
rippte Mantelflachen-Abschnitt durch Walzen einge- 
formt wird. Dabei erhalt der glatte Mantelflachen-Ab- 
schnitt einen Durchmesser von bspw., 64 mm. wahrend 45 
der groBte Durchmesser dl der Rillen bzw. Rippen des 
gerillten bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts etwa 
bei 4,2 mm liegt, wenn die Lange bzw. Steigung einer 
Rille bzw. Rippe ein MaB t von etwa 2,0 mm haL 

UIC-Konvexringnagel dieser Art werden bei einer 50 
Gesamtlange zwischen 88 mm und 90 mm bspw. auch 
mit einem gerillten bzw. berippten Mantelflachen-Ab- 
schnitt kurzerer Lange versehen, der — von der Spitze 
aus gemessen — entweder nur eine Lange von 40 mm 
oder aber nur eine solche von nur 32 mm hat. 55 

Der Kopf ist an die UIC-Konvexringnagel mit einer 
Dicke von hochstens 1,5 mm und einem Durchmesser 
zwischen 9 und 9,6 mm angeformt, wahrend die Spitzen- 
Lange etwa bei 4 mm liegt. 

Beim Durch- bzw. Eintreiben der zuletzt genannten 60 
Ausfuhrungen von UlC-Konvexringnageln durch die 
Bretter von Oberdeck und Zwischendeck in die Distanz- 
klotze findet eine Verankerung des gerillten bzw. be- 
rippten Mantelflachen-Abschnitts lediglich im Distanz- 
klotz statt, weil die Langsbretter des Oberdecks und die 65 
Querbretter des Zwischendecks jeweils mindestens eine 
Dicke von 22 mm haben mussen und dabei noch eine 
Plustoleranz von 2 mm aufweisen konnen, so daB sich 



eine Gesamtstarke von Oberdeck und Zwischendeck 
ergibt, die zwischen 44 und 48 mm liegen kann. 

Aus dieser Dimensionierung der Bretter fur das 
Oberdeck und das Zwischendeck resultiert, daB jeder 
UIC Konvexringnagel der zuletzt erwahnten Ausfuh- 
rungsart die Langsbretter und Querbretter von Ober- 
deck und Zwischendeck nur mit seinem glatten Mantel- 
flachen-Abschnitt durchsetzt. 

Die Praxis hat gezeigt, daB innerhalb der durch Nage- 
lung hergestellten Verbindung von Oberdeck- Langs- 
brettern, Zwischendeck-Querbrettem und Distanzklot- 
zen die groBte Beanspruchung des einzelnen Nagels auf 
Biegung im Fugenbereich zwischen den Distanzklotzen 
und den Zwischendeck-Querbrettem entsteht. Deshalb 
ist es auch wichtig, daB die UIC-Konvexringnagel mit 
dem glatten Mantelflachenabschnitt ihres Schaftes die- 
sen Fugenbereich uberbrucken. also urn ein gewisses 
MaB in den Distanzklotz eindringen. Immerhin liegt die 
Biegesteifigkeit der UIC-Konvexringnagel bei den vor- 
gegebenen Abmessungen im Bereich ihres glatten Man- 
telflachen-Abschnitts um etwa 5 Nm hdher als im Lan- 
genbereich ihres gerillten bzw. berippten Mantelfla- 
chen-Abschnitts. So konnte bspw. im glatten Mantelfla- 
chen-Abschnitt eine Biegesteifigkeit von 21 bis 22 Nm 
gemessen werden. wahrend der gerillte- bzw. berippte 
Mantelflachen-Abschnitt nur eine Biegesteifigkeit zwi- 
schen 16 und 17 Nm hat. Eine um 20 % hohere Knickfe- 
stigkeit des Nagels im glatten Schaftbereich ist also be- 
achtlich. 

Die Paletten. bei denen Oberdeck, Zwischendeck und 
Unterdeck mit den Distanzklotzen durch Nagel, nam- 
lich die vorgenannten UIC-Konvexringnagel, verbun- 
den sind, werden vor ihrem praktischen Einsatz Bela- 
stungsprufungen unterworfen, die nach der ISO- Norm 
861 1 stattfinden. Diese Belastungsprufungen nach ISO- 
Norm 8611 (1988) schlieBen neben einem Konditionie- 
ren der Paletten Biegeproben, Aufprallprufungen und 
Eckfallprufungen ein, wobei die Aufprallprufungen als 
sogenannte Scherpnifung einerseits uber die — kurze 
— Querseite und andererseits uber die Langsseite der 
UlC-Palette durchgefuhrt werden. 

Insbesondere bei der Durchfiihrung der Aufprallpru- 
fung stellt sich bei der Verwendung der herkommiichen 
UIC-Konvexringnagel der Nachteil ein, daB diese in un- 
erwiinschter Weise einem sogenannten nail popping un- 
terliegen, womit sie bei der Durchfiihrung der Bela- 
stungsprufung aus dem Holz der Palette heraussprin- 
gen. Da auf diese Art und Weise, insbesondere durch 
Aufprall-Beanspruchungen der Paletten, die Nagelver- 
bindungen zumindest erheblich beeintrachtigt sind, er- 
gibt sich oft ein negativer EinfluB auf die Brauchbarkeit 
der Paletten. 

Es wurde nun gefunden, daB das sogenannte nail pop- 
ping, also das unerwunschte Aufldsen der Nagelverbin- 
dungen, in hohem MaBe darauf beruht, daB die UIC- 
Konvexringnagel mit dem relativ langen, glatten Man- 
telflachen-Abschnitt ihres Schaftes keine Veranke- 
rungsmoglichkeit im Material der Oberdeck- Langsbret- 
ter und der Zwischendeck-Querbretter haben und des- 
halb beim Auftreten von Aufprall-Beanspruchungen zu 
unerwunschten Langs-Gleitverlagerungen im umge- 
benden Werkstoff neigen. 

Es ware nun denkbar, dem sogenannten nail popping 
einfach dadurch zu begegnen, daB UIC-Konvexringna- 
gel in der der DIN 68163 entsprechenden Form und 
Bemessung zum Einsatz gelangen, die zumindest uber 
den groBten Teil der Schaftlange mit einem von der 
Spitze ausgehenden gerillten bzw. berippten Mantelfla- 
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chen-Abschniu versehen sind. damit sich dieser also zu- 
mindest auch noch im Material der Zwischendeck- 
Querbreiter ebenso verankern kann, wie im Material 
der Distanzklotze. 

In diesem Falie wirkt sich jedoch die um menr als 
20% verminderte Biegefestigkeit der Nagel im Bereich 
ihres gerillien bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts 
dort nachteilig aus, wo die groBte Beanspruchung der 
Nagel auf Biegung entsteht, namhch im Fugenbereich 
zwischen den Distanzklotzen und den Zwischendeck- 
Querbrettern der Palette. 

Ziel der Erfindung ist es, einen gattungsgemaBen Na- 
gel zur Verbindung mindestens zweier aufeinanderlie- 
pender Bretter mit einem Klotz, insbesondere eines 
Langsbrettes und eines Querbrettes von Paletten, vor- 
nehmlich UlC-Paletten, mit einem Distanzklotz anzuge- 
ben, welcher die Vorteile der beiden vorstehend be- 
schriebenen. bekannten Ausfuhrungsarten von UIC- 
Konvexringnageln in sich vereinigt, gleichzeitig jedoch 
deren jeweilige Nachteile nicht aufweist. Es ist deshalb 
der Erfindung die Aufgabe gestellt, einen Nage! der 
eingangs genannten Art zu schaffen, der sich aus einem 
Drahtmaterial mit der ublicherweise zum Einsatz gelan- 
gen Festigkeit (z. B. 765 bis 780 Nmm 2 ) herstellen laBt. 
dabei auch eine sichere Verankerung im Material der 
Zwischendeck-Querbretter und gegebenenfalls der 
Oberdeck-Langsbretter einer UlC-Palette erhalten 
kann, trotzdem aber im Fugenbereich von Distanzklot- 
zen und Zwischendeck-Querbrettern gegen auftretende 
Biegebeanspruchungen eine hohe Steifigkeit entfaltet 

Gelost wirddiese Aufgabe nach der Erfindung grund- 
satzlich dadurch, daB ein glatter und zwei in Umfangs- 
richtung gerillte bzw. berippte Mantelflachen-Abschnit- 
te abwechselnd hintereinanderliegend am Schaft vorge- 
sehen sind, daB dabei ein gerillter bzw. berippter Man- 
telflachen-Abschnitt unmittelbar an die Spitze an- 
schlieBt, wahrend der zweite gerillte bzw. berippte 
Mantelflachen-Abschnitt den glatten Mantelflachen- 
Abschnitt zum Kopf hin nachgeordnet ist. Besonders 
empfehlenswert ist es aber nach der Erfindung, wenn 
zwei glatte und zwei in Umfangsrichtung gerillte bzw. 
berippte Mantelflachen-Abschnitte abwechselnd hin- 
tereinanderliegend am Schaft vorgesehen sind, daB da- 
bei ein glatter Mantelflachen-Abschnitt unmittelbar an 
den Kopf und ein gerillter bzw. berippter Mantelfla- 
chen-Abschnitt unmittelbar an die Spitze anschlieBt, 
und daB der zweite gerillte bzw. berippte Mantelfla- 
chen-Abschnitt sich liber einen Langenteil des Schaftes 
erstreckt, welcher einerseits vom Kopf und andererseits 
vom hinteren Ende des ersten gerillten bzw. berippten 
Mantelflachen-Abschnitts etwa den gleichen Abstand 
aufweist. 

Bewahrt hat es sich dabei erfindungsgemaB, wenn die 
Lange des ersten gerillten bzw. berippten Mantelfla- 
chen-Abschnitts hochstens der halben Gesamtlange des 
Schaftes entspricht, wahrend der zweite gerillte bzw. 
berippte Mantelflachen-Abschnitt eine Lange aufweist, 
die hochstens ein Drittel der Lange des ersten gerillten 
bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts betragt. 

Andererseits konnen, in weiterer Ausgestaltung der 
Erfindung, die beiden glatten Mantelflachen-Abschnitte 
des Schaftes jeweils mit einer Lange vorgesehen wer- 
den, die die Lange des zweiten gerillten bzw. berippten 
Mantelflachen-Abschnitts ubersteigt. 

Als ein anderes wichtiges Ausgestaltungsmerkmal 
der Erfindung erweist sich, daB die Umfangsrillen oder 
-rippen ein Sagezahnprofii aufweisen, dessen flache 
Flanke der Spitze und dessen steile Flanke dem Kopf 



des Nagels zugewendet ist. 

Eine herstellungsmaBig optimale Auslegung des Na- 
gels wird erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB der 
Kerndurchmesser der die Umfangsrillen oder -rippen 
5 aufweisenden Mantelflachen-Abschnitte kleiner und 
der Kammdurchmesser derselben groBer als der Durch- 
messer der glatten Mantelflachen-Abschnitte bemessen 

'^Sowohi die Lange jedes der beiden glatten Mamelfla- 
10 chen-Abschnitte als auch die Lange des zweiten gerill- 
ten bzw. berippten Mantelflachen-Abschnittes sollte er- 
findungsgemaB vorteilhaft kleiner bemessen werden, als 
die Dicke eines einzelnen durch den Nagel mit dem 
Klotz zu verbindenden Brettes. 
15 Eine mittels Nageln der vorstehend erlauterten Aus- 
fuhrung hergestellte Verbindung zwischen zwei Bret- 
tern und einem Distanzklotz einer UlC-Palette oder 
dergleichen zeichnet sich nach der Erfindung besonders 
dadurch aus, daB der zweite gerillte bzw. berippte Man- 
20 telflachen-Abschnitt jedes Nagels die Fuge zwischen 
beiden Brettern iiberbruckt, wahrend der erste bzw. 
vom Kopf entfernte, glatte Mantelflachen-Abschnitt je- 
des Nagels die Fuge zwischen einem Brett und dem 
Distanzklotz durchsetzt. 
2 5 In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung an 
Ausfuhrungsbeispielen dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 in raumlicher Ansichtsdarstellung den Aufbau 
einer sogenannten unumkehrbaren Vierweg-Doppel- 
Palette nach UlC-Standard. 
30 Fig- 2 etwa xn naturlicher GroBe einen UIC-Konvex- 
ringnagel, wie er als Verbindungsetement beim Bau von 
Paletten nach Fig. 1 zum Einsatz gelangt und 

Fig. 3 etwa in naturlicher GroBe einen Schnitt entlang 
der Linie Ill-Ill in Fig. 1 im Bereich einer mittels eines 
35 Nagels nach Fig. 2 hergestellten Verbindung zwischen 
dem Oberdeck-Langsbrett. dem Zwischendeck-Quer- 
brett und dem Distanzklotz der Palette nach Fig. 1. 

Bei der in Fig. 1 der Zeichnung dargestellten UlC-Pa- 
lette 1 handelt es sich bspw. um eine sogenannte unum- 
40 kehrbare Vierweg-Doppel-Palette, die bspw. eine Lan- 
ge von 1200 mm, eine Breite von 800 mm und eine Hohe 
von etwa 144 mm aufweist. Das Oberdeck dieser UlC- 
Palette 1 wird bspw. von funf Langsbrettern 2 gebildet, 
wahrend als Zwischendeck drei Querbretter 3 benutzt 
45 sind. Das Unterdeck der UlC-Palette 1 wird wiederum 
aus drei Langsbrettern 4 zusammengebaut. 

Zur UlC-Palette 1 gehoren daruber hinaus noch neun 
Distanzklotze 5, von denen jedoch in Fig. 1 der Zeich- 
nung nur funf zu sehen sind. 
so Die Verbindung der Oberdeck-Langsbretter 2 und 
der Zwischendeck-Querbretter 3 sowie gegebenenfalls 
auch der Unterdeck-Langsbretter 4 mit den Distanz- 
klotzen 5 wird jeweils uber UIC-Konvexringnagel 6 
hergestellt, wie das in Fig. 1 der Zeichnung lediglich 
55 angedeutet ist. Ein UIC-Konvexringnagel 6 ist fur sich 
allein in Fig. 2 der Zeichnung zu sehen, wahrend in 
Fig. 3 gezeigt ist, wie ein solcher UIC-Konvexringnagel 
6 mit einem Oberdeck- Langsbrett 2, einem Zwischen- 
deck-Querbrett 3 und einem Distanzklotz 5 zur Herstel- 
6 o lung einer Verbindung zusammenwirkt 

Aus den Fig. 2 und 3 der Zeichnung ergibt sich, daB 
ein UIC-Konvexringnagel 6 am hinteren Ende seines 
Schaftes 7 mit einem flach angestauchten Kopf 8 verse- 
hen ist t wahrend sein vorderes Ende in eine Spitze aus- 
65 lauft. Dabei ist erkennbar, daB der Schaft 7 des UIC- 
Konvexringnagels 6 jeweils teilweise mit glatter Man- 
telflache 10, 11 und mit in Umfangsrichtung gerillter 
bzw. berippter Mantelflache 12 und 13 versehen ist. 
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Nach den Fig. 2 und 3 sind zwei glatte Mantelflachen- 
Abschnitte 10 und 11 sowie zwei in Umfangsrichtung 
gerillte bzw. berippte Mantelflachen-Abschnitte 12 und 
13 jeweils abwechselnd hintereinanderliegend am 
Schaft 7 vorgesehen bzw. ausgebildet. Dabei schlieBt ein 5 
glatter Mantelflachen-Abschnitt 11 unmittelbar an den 
Kopf 8 und ein gerillter bzw. berippter Mantelflachen- 
Abschnitt 12 unmittelbar an die Spitze 9 an. 

Der Zeichnung laBt sich weiterhin entnehmen. daO 
der zweite gerillte bzw. berippte Mantelflachen-Ab- 10 
schnitt 13 sich iiber einen Langenteil 14 des Schaftes 7 
erstreckt, welcher einerseits vom Kopf 8 einen Abstand 
15 und andererseits vom hinteren Ende des ersten gerill- 
ten bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts 12 einen 
Abstand 16 aufweisu Dabei ist die Anordnung des gerill- 15 
ten bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts 13 zweck- 
maBig so getroffen, daB die beiden Abstande 15 und 16 
jeweils etwa das gleiche MaB haben. 

Insbesondere aus Fig. 2 der Zeichnung laBt sich ent- 
nehmen. daB der erste gerillte bzw. berippte Mantelfla- 20 
chen-Abschnitt 12. welcher von der Spitze 9 ausgeht, 
eine Lange 17 haben sollte, die hochstens der halben 
Gesamtlange 18 des Schaftes 7 von der Spitze 9 bis zur 
Unterseite des Kopfes 8 entspricht. Andererseits 
braucht der zweite gerillte bzw. berippte Mantelfla- 25 
chen-Abschnitt 13 sich nur uber einen Langenteil 14 zu 
erstrecken, der hochstens ein Drittel der Lange 17 des 
ersten geriliten bzw. berippten Mantelflachen-Ab- 
schnittes 12betragt. 

Es ist erkennbar, daB die beiden glatten Mantelfla- 30 
chen-Abschnitte 10 und 11 sich jeweils uber die Abstan- 
de 15 und 16 erstrecken, deren Lange den Langenteil 14 
des zweiten geriliten bzw. berippten Mantelflachen-Ab- 
schnittes ubersteigt. 

Ein wichtiges Ausbildungsmerkmal besteht auch noch 35 
darin, daB die einzelnen Umfangsrillen oder -rippen 19 
der beiden geriliten bzw. berippten Mantelflachen-Ab- 
schnitte 12 und 13 ein Sagezahnprofil erhalten. bei dem 
die flache Flanke 20 jeweils der Spitze 9 und die seile 
Flanke 21 jeweils dem Kopf 8 des UlC-Konvexnngna- 40 
gels 6 zugewendet ist. 

Die Umfangsrillen oder -rippen 19 werden in den 
Umfang des Schaftes 7 bspw. eingewalzt. Sie konnen 
dabei entweder, wie in der Zeichnung gezeigt, ohne 
Steigung vorgesehen werden. Es ist aber auch moglich, 45 
ihnen eine gewindeartige Gestalt zu geben, sie also mit 
Steigung urn den Schaftumfang herum verlaufen zu las- 
sen. Wichtig ist dabei in jedem Fall, daB der Durchmes- 
ser 22 eines jeden glatten Mantelflachen-Abschnittes 10 
und 1 1 groBer bemessen ist als der Kerndurchmesser im 50 
Bereich der die Umfangsrillen oder -rippen 19 enthal- 
tenden beiden Mantelflachen-Abschnitte 12 und 13. An- 
dererseits ist es jedoch verstandlich, daB der Kamm- 
durchmesser jeder einzelnen Umfangsrille oder -rippe 
19 im Bereich der geriliten bzw. berippten Mantelfla- 55 
chen-Abschnitte 12 und 13 auf der Hone der steilen 
Flanke 21 groBer bemessen ist. als der Durchmesser 22 
der glatten Mantelflachen-Abschnitte 10 und 1 1. 

Aus Fig. 3 der Zeichnung laBt sich ableiten, daB so- 
wohl die Lange der sich uber die Abstande 15 und 16 60 
hinweg erstreckenden, beiden glatten Mantelflachen- 
Abschnitte 10 und 11 als auch die Lange 14 des zweiten 
geriliten bzw. berippten Mantelflachen-Abschnittes 13 
kleiner bemessen werden sollte als die Dicke 24 der 
Oberdeck-Langsbretter 2 und die Dicke 25 der Zwi- 65 
schendeck-Querbretter 3. 

Durch die zuletzt angegebene AusgestaitungsmaB- 
nahme wird erreicht, daB in einer durch einen UIC-Kon- 



vexringnagel 6 hergestellten Verbindung eines Ober- 
deck-Langsbreties 2 und eines Zwischendeck-Quer- 
brettes 3 mil einem Distanzklotz 5 der zweite gerillte 
bzw. berippte Mantelflachen-Abschnitt 13 jedes Nagels 
die Fuge 26 zwischen den beiden Brettern 2 und 3 uber- 
briickt, wahrend der erste bzw. vom Kopf 8 des UIC- 
Konvexringnagels 6 entfernte, glatte Mantelflachen- 
Abschnitt die Fuge 27 zwischen dem Brett 3 und dem 
Distanzklotz 5 durchsetzt. 

Es hat sich gezeigt, daB die mit Hilfe von UlC-Kon- 
vexringnageln 6 nach Fig- 2 hergestellten Verbindun- 
gen, wie sie der Fig. 3 entnehmbar sind, einen optimalen 
Zusammenhalt gewahrleisten, weil einerseits im Bereich 
der Fuge 27 die optimale Biegesteifigkeit des Schaftes 7 
erhalten bleibt, andererseits aber eine Verankerung des 
Schaftes 7 auch in dem die Bretter 2 und 3 durchdrin- 
genden Langenabschnitt erhalten wird. 

Abweichend von der Darstellung der Zeichnung kann 
der glatte Schaftabschnitt 1 1 auch ganzlich wegfallen, so 
daB der gerillte bzw. berippte Mantelflachen-Abschnitt 
13 sich zumindest annahernd bis zum Kopf 8 hin er- 
streckL 

Der kopfnahe, glatte Schaftabschnitt 11 wird nur 
dann benotigt, wenn eine einwandfreie Zufiihrung in 
Nagelmaschinen gewahrleistet werden muB. 

Liste der Bezugszeichen 

1 UlC-Palette 

2 Langsbrett 

3 Querbrett 

4 Langsbrett 

5 Distanzklotz 

6 UIC-Konvexringnagel 

7 Schaft 

8 Kopf 

9 Spitze 

10 glatter Mantelflachen-Abschnitt 

11 glatter Mantelflachen-Abschnitt 

12 gerillter bzw. berippter Mantelfachen-Aabschnitt 

13 gerillter bzw. berippter Mantelfachen-Abschnitt 

14 Langenteil 

15 Abstand 

16 Abstand 

17 Lange 

18 Gesamtlange 

19 Umfangsrillen oder -rippen 

20 flache Flanke 

21 steile Flanke 

22 Durchmesser 

23 Kammdurchmesser 

24 Dicke 

25 Dicke 

26 Fuge 

27 Fuge 

Patentanspruche 

1. Nagel zur Verbindung mindestens zweier aufein- 
anderliegender Bretter mit einem Klotz, insbeson- 
dere eines Langsbrettes und eines Querbrettes von 
UlC-Paletten mit einem Distanzklotz, bei welchem 
der Schaft im Bereich zwischen einer Spitze und 
einem Kopf jeweils teilweise eine glatte und eine in 
Umfangsrichtung gerillte bzw. berippte Mantelfla- 
che aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
glatter Mantelflachen-Abschnitt (10) und zwei in 
Umfangsrichtung gerillte bzw. berippte Mantelfla- 
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chen-Abschnitte (12 oder 13) abwechselnd hinter- 
einanderiiegend am Schaft (7) vorgesehen sind, daB 
dabei ein gerillter bzw. berippter Mantelflachen- 
Abschnitt (12) unmittelbar an der Spitze (9) an- 
schlieBt und daB der zweite gerillte bzw. gerippte 5 
Manteiflachen-Abschnitt (13) dem glatten Mantei- 
flachen-Abschnitt (10) zum Kopf (8) nachgeordnet 
ist. 

2. Nagei nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwei glatte Mantelflachen-Abschnitte (10 und 10 
11) und zwei in Umfangsrichtung gerillte bzw. be- 
rippte Mantelflachen-Abschnitte (12 und 13) ab- 
wechselnd hintereinanderliegend am Schaft (7) vor- 
gesehen sind, . 

daB dabei ein glatter Manteiflachen-Abschnitt (11) 15 
unmittelbar an den Kopf (8) und ein gerillter bzw. 
berippter Manteiflachen-Abschnitt (12) unmittel- 
bar an die Spitze (9) anschlieBt, 
und daB der zweite gerillte bzw. berippte Mantei- 
flachen-Abschnitt (13) sich uber einen Langenteil 20 
(14) des Schaftes (7) erstreckt, welcher einerseits 
vom Kopf (8) und andererseits vom hinteren Ende 
des ersten gerillten bzw. berippten Mantelflachen- 
Abschnitts (12) etwa den gleichen Abstand (15 bzw. 
16)aufweisL 25 

3. Nagei nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lange (17) des ersten gerillten 
bzw. berippten Mantelflachen-Abschnitts (12) 
hochstens der halben Gesamtlange (18) des Schaf- 
tes (7) entspricht, wahrend der zweite gerillte bzw. 30 
berippte Manteiflachen-Abschnitt (13) eine Lange 
(14) aufweist, die hochstens ein Drittel der Lange 
(17) des ersten gerillten bzw. berippten Mantelfla- 
chen- Abschnittes (12) betragt. 

4. Nagei nach einem der Anspruche I bis 3, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die beiden glatten Mantelfla- 
chen-Abschnitte ( 10 und 1 1 ) des Schaftes (7) jeweils 
mit einer Lange (16 und 15) vorgesehen sind, die die 
Lange (14) des zweiten gerillten bzw. berippten 
Mantelflachen-Abschnitts (13) ubersteigt. 40 

5. Nagei nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umfangsrillen oder -rip- 
pen (19) ein Sagezahnprofil aufweisen, dessen 
flache Flanke (20) der Spitze (9) und dessen steile 
Flanke (21 ) dem Kopf (8) zugewendet ist. 45 

6. Nagei nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kerndurchmesser der die 
Umfangsrillen oder -rippen (19) aufweisenden 
Mantelflachen-Abschnitte (12 und 13) kleiner und 
der Kammdurchmesser (23) derselben groBer als 50 
der Durchmesser (22) der glatten Mantelflachen- 
Abschnitte (10 und 1 1) bemessen ist. 

7. Nagei nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl die Lange (16 bzw. 15) 
jedes der beiden glatten Mantelflachen-Abschnitte 55 
(10 und 11) als auch die Lange (14) des zweiten 
gerillten bzw. berippten Mantelflachen- Abschnit- 
tes (13) kleiner bemessen ist, als die Dicke (24 bzw. 
25) eines einzelnen, durch den Nagei (6) mit dem 
Klotz (5) zu verbindenden Brettes (2 bzw. 3). 60 

8. Verbindung zwischen zwei Brettern und einem 
Klotz einer Palette oder dergleichen mittels Na- 
geln nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweite gerillte bzw. be- 
rippte Manteiflachen-Abschnitt (13) jedes Nagels 6 5 
(6) die Fuge (26) zwischen beiden Brettern (2 und 3) 
uberbruckt, wahrend der erste bzw. vom Kopf (8) 
entfernte glatte Manteiflachen-Abschnitt (10) jedes 



Nagels (6) die Fuge (27) zwischen einem Brett (3) 
und dem Klotz (5) durchsetzt (Fig. 3). 
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